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Spulenkerne
(Allgemeiner Ueberblick)

In der Starkstromtechnik sind seit ihrem Bestehen ferromagnetische Werk-
stoffe als Speicher [iir magnetische Energie gebrauchlich, Weichmagnetische
Kerne spielen eine allgemein bekannte Rolle in der Wechselstromtechnik. Bei
héheren Frequenzen, insbesondere in den Telegrafen- und Fernsprechleitun-
gen, hat man zundchst Drahtkerne zur Pupinisierung verwendet. Obgleich der
Vaorschlag, Metallpulver-Massekerne zu verwenden, bereits iiber 50 Jahre alt
ist, hat er sich erst langsam durchzusetzen vermocht. Zundchst eine Not-
1gstung, ist er bald zu einem verbesserten Bauelement geworden, das sich
neue Anwendungsgebiete erschlossen hat. Insbesondere sind die Spulen der
Rundfunk- und allgemeinen Hochfrequenztechnik erfolgreich mit sogenannten
Eisenpulverkernen ausgeriistet worden. Durch diese MaBnahme ergeben sich
folgende Vorteile: ‘
Die Spulen werden im Vergleich zu kernlosen bei gleichen Gesamtver-
lusten rdumlich viel kleiner, oder bei gleichen Abmessungen bedeutend
verlustirmer. Selbstverstindlich lassen sich auch Induktivitdten mit ge-
eigneten Kernen konstruieren, die sowohl kleiner als auch elektrisch
besser als Luftspulen sind. :
Das Anwendungsgebiet der Massekerne hat sich heute nicht nur hinsichtlich
der oberen Frequenzgrenze, sondern auch der zu zu iibertragenden Energie-
groBe und -arten erweitert. Die Vielzahl der erprobten und denkbaren Roh-
stoffe sowie deren komplizierte Verarbeitung, optimale Abstimmung und meB-
technische Ueberpriifung erfordert eine konzentrierte Behandlung.
Nicht metallische, gesinterte Ferritteile setzt das KW Gera in verschiedener
technischer Gestalt als Halbfertigfabrikat in duBerlich den normalen Masse-
kernen gleichende Formen ein und nennt diese Ferritmassekerne. Obgleich
den reinen Ferritkernen noch eigene, weite Anwendungsgebiete vorbehalten
bleiben werden, versprechen diese kombinierten Keine unter Einhaltung der
strengen elektrischen Bedingungen der Fernmeldetechnik neue Fortschritte
hinsichtlich der erzielbaren - und Giitewerte. Dies wird durch Einbetten und
Scheren des Ferrites in Metallpulvermassen erzielt.
Derartige Massen enthalten wiederum neben dem ferromagnetischen Pulver-
werkstoff nichtmagnetische, meist organische Isolations - Scherungs- und
Bindemittel. Eine Scherung ist hierbei nicht nur zur Verminderung der Wirbel-
stromverluste, sondern auch zur Erzielung einer gradlinigen, verzerrungs-
freien Magnetisierungskurve erforderlich. Eine solche ist fir die verschie-
densten Aufgaben unerldBlich.
Da die Entwicklung der Bauelemente zu immer zweckmaBigeren und kleineren
Formen strebt, werden wir auch in Kiirze mit Neuerungen in dieser Hinsicht
auiwarten. Nach Stabilisierung der Rohstoffversergung, Ausweitung unserer
produktionsgerechten Entwicklung und vergréferten Versuchsfertigungen,
hoffen wir allen auftretenden, neuen Problemen gerecht zu werden und
nehmen auch jede Anregung und Aufgabenstellung von aullen gern entgegen.
Im allgemeinen kénnen Massekerne im PreB-, Spritz- und GieBverfahren her-
gestellt werden. Durch Anwendung der PreBtechnik und héchster PreBdriicke
sowie modernster Bindemittel ergeben sich Kerne hoher Festigkeit und vor
allem groBer Konstanz und Stabilitdt. Das Spritzverfahren gestattet die Her-
stellung komplizierterer Kernformen. Eine GieBtechnik wird mit neuzeitlichen
Mitteln . wieder aufgenommen und soll die Herstellung auBergewdhnlicher
Kernformen und -arten, z. B. fir HF-Leistungstransformatoren, ermdéglichen.
Metallpulversuspensionen kénnen auf Wunsch hergestellt werden.
Im iibrigen weisen wir auf eine umfassende Zusammenarbeit aller Fachkreise
hin, die unseren Kunden zugute kommt. : : .

»n. : : " i N 8 \ . )
Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/20 : CIA-RDP82-00040R000300030012-1



Def:Iassmed in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/20 : CIA-RDP82-00040R000300030012-1

Spulenkerne

fiir die NF-, HF- und UKW-Technik, vorwiegend aus Metallpulvermassen

I. Metallpulver-Spritzieile Bild Seite

1, Rollenkern
2. Haspelkern
3. Topfkern

4, Gewindekern

, Metallpulver-Prefiteile

A. Ringkerne
B. Schalenkerne
C. Sonderformen, z.B. E-I-Kerne 6, 7

. Sonderausfithrungen

a) Ferritmassekerne ‘ DWwP. 6&’07, J6d3 Q.e.

b) GieBkerne . . nach besenderer Vereinbarung
c) Luftspalllose Schalenkerne ‘

Werkstoff-Angaben

Technische Bedingungen.

Rollenkern Haspelklern
, Bild ! _ Bild 2

Topfkern
Bild 3

Schalenkerne

Bild 4
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1. Metallpulver-Spritzteile

Kernart Lelchnungs-Nr, Bild ( Listennummeor

1. Rollenkern, 26 & X 14 mm Hoéhe, L
16,8 g Gewicht 4,
bestehend aus: komplett '

1 Rollenkern Zub sp 4 T1 - 300401

1 Gewindekern Zub sp 4 TS5 1300402

1 Befestigungsschraube Zub sp 2 TS5 ‘ 300 403

2 Spulenkérperhélften Zub sp 2 T7 R - 300404

. Haspelkern, 26 & X 18 mm Héhe,
16 g Gewicht

bestehend aus: komplett ;

1 Haspelkern Zub sp 2 T2 ‘ - 300411
1 Gewindekern Zub sp 4 TS5 ? 300 412
1 Befestigungsschraube  Zub sp 2 T5 ; - 300413
2 Spulenkérperhilften Zub sp 2 T7 : 300 414

. Kleiner Topfkern, 23 ©X 19mm Héhe,
18 g Gewicht

bestehend aus: komplett :
Topf (Schale)-Pilz Zub sp 13 Ttund2 | 300 421
Gewindekern Zub sp 13 T3 ! -~ .300 422
Spulenkérper Zub sp 13 T4 | ¢ 300423
Topikern &hnlich Zub spk 64 ! ‘

4.TKO 14511 T1 und 2 ; . 300 431

Lieferbar in Einzelteilen und als komplette Sitze.

Warennummer

Rollen- und Haspelkerne
Bauelemente Kleine Topfkerne g(ﬁ; 23 gg 12(1)
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Melallpulver-Sprilzieile: Gewindekerne

.

Ifsten-

\
Abmessung x Liinge Zeldwmungs-Nr, ‘ Bemerkung nummer

szk 4 d 3@ 2yl X 16 | 300 101
zub spx 69 a ‘ 300 102
zub spk 56 T 31 ‘ 300302
zub div 48 a Lo + 300 104
zub spk 57 T 31 b - 300 308
zub div 59b, ¢, d, ¢ | mit u, ohne Ge- - 300 106
LB oy SYe . windeauslaufund
¢ Ansatz
zub div 37a | 300107
zub spk 58 T 31 C - 300 310
zub spk 13T 3 inSidund Si7 300 422
, lieferb,,ab Lager -

‘ . Neuanf, a, Anfr,

mbhsp2Td v s 300110
zubsp 4 T5H © 300 402
zub div 56a 10 #zyl X 20in Si7 300 112

=i und Si 5 a Lager

zub spk 38a ' r 300113
zub spk 59 T 32 ! : 300 114
Zub spk 59 T 31 - 300312
zub div 23a ' 300316
zub spk 25a Schlitz/zyl. Ans, 300117
zub spk 85 T 31 T zyl. X 20 300 306
zub div 19a/b 300119
zub spk 41a 300 120
zub div 24a mit Ansatz 300 121
zub div 24 b ohne Ansatz . 300122
zub spk 60 T 31 300 314
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Kunstsloii-Spritzieile fiir Spulenkerne

M7(x 0,75) x 11 zub spk 64 T 3 ' 300130
M7(x 0,75) x 15 zub spk 64 T 4 © 300131

Gewindekerne werden auf Wunsch mit Ferrit-Seele und umspritzter Metall-
pulver-Hille (auch mit Feingewinde) geliefert.

Sonderformen nach Vereinbarung.

\évérzgngg%i; Gew.-Kerne (Schraubkerne)

Bauelemente
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. Metallpulver-Prefiteile
A) Ringkerne
B) Schalenkerne
C) Sonderformen (z. B. E-I-Kerne)

Temperaturbereich —40 Grad . .. -+ 100 Grad C, auf Wunsch hohere
Temperaturbestindigkeit.

A) Ringkerne -

werden als Lamellen gleicher Héhe geliefert. Auf Anforderung zu-
sammengeklebt. Auf Wunsch werden Ferrit-Massekerne mit beson-
deren Eigenschaften, aber gleicher duBerer Gestalt geliefert,

Bezeldinung | o ; Hihe * : Gewlehit I
und Auflen o nnen o ivhe *) Gramm JAstennummer

A5 | 10 : I

18 : 15 | 300201
: ! 24 ; 5 X 300 202
(36) | 25 | | 300203
40 : 245 , | 300 204
44 : 28 | | 300 205
(16) | 32 ‘ 300 206
50 : 32 ! | | 300 207
59 | 36 1 | | 300208
65 | 39 | : | . 300209
5 | 16 , , 300210
90 | 56 ; ; 300211

&
(33.,5)
34

| & MaBe in mm
') Andere Hohen auf Anfrage.
Sonderformen nach besonderer Vereinbarung.

Die eingeklammerten Typen werden vermutlich
nicht in das DIN-Blatt aufgenommen.

Bild 5

Warennummer

Ringkerne 3648 3911

Bauelemente
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B) Schalenkerne

1. Schalenkerne (Topfkerne — Die im DIN-Blatt gebrauchte Bezeich-
nung ,Topfkerne" ist nur fiir Kerne nach DIN 41287 B und C an-
gebracht., In beiden Féllen handelt es sich um Spritzkerne, Diese
werden neuerdings durch gepreBfte ,Schalenkerne’ ersetzt) mit Ge-
windestift-Abgleich.

A DIN 41287 Blatt !

Kern-Artund Abmessung Gewindestift Bild Gewidit Listennummer
o -Hihe (mm) (in Kl.-Gesamtliinge)
A 18 X 14 10 300 301
1 300 302
A 23X 12 17 300 303
2 300 304
A 30 X 22 . 57 300 305
M9x075x5x (25) 4 300 306
A A4y

. Schalenkerne mit Gewindekern-Abgleich und Mut-
tergewinde in der oberen Schale -

C DIN 41 287 Blatt 2

: Gewindekern )
C 23X 17 T4 300307
' 300 308
C 28X 23 300309
300310
C 34X28 300311
MQijSxC&S,S . 300312

nicht im DIN-Blatt 41 287 vorgesehen:

113 300313
MI12x1x43 12 300314

Die librigen Zubehorteile, wie Spulenkérper mit 1 bis 4 Kammern,
werden mitgeliefert,

Warennummer

3648 3852 Scha'e‘nkeme ‘ Bauelemente
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o 4

XSKA A% [1AmitFerrit - Buchse 45 bei 350Kz : @180

¥SKA 1874 s mit Ferrit ;%lfﬂuc/)se
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I1. Metallpulver-Prefiteile

C) Sonderformen

Kernart Zetdin, Nr. Abmess. (mm) Bild  Gewidht - Listennummer

E I-Kern 4832 70
hestehend aus: 48 040 0

1 E-Kern fub spk ,
G8l 11 48 32 . 8. 300 351

I-Kern zub spk ; _ _
DIN#i02EL48  G8E T2 48 - 8 . ‘ 300352

Auch mit anderer Hoéhe lieferhar.

Weitere Kernarten bzw. Sonderformen nach Vereinbarung.

Bild 6

|

4802 - PRGBS L7} Y

[IT. Sonderausfithrungen.

Besonders geformte oder abweichend vom Ublichen beanspruchte Kerne
beliebiger Art werden aus Metallpulvern (und Ferriten) nach mdglichst
erschopfenden Angaben des Kunden und besonderen Vereinbarungen im
Rahmen des Moglichen kurzfristig erstellt.
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Werksloiie

Die Massekern-Werkstoffe werden nach DIN geliefert. I = Spritzwerkstoffe, II = PreBwerkstoffe.

H
- : Magne-
Ronstanz ' tische
ig ! i Stabili-
TP B IO

Werkstoffe \'forliiu- : G ‘ Heds I Verlustheiwerte i Crenz-
na iges L-lerenz- gy -ledien- | ; s Wicht fre z
“DIN 41 280 TGL- { werte i * werte i h Low it l-'c'l“:"f ! e

Kurzz. Blatt ; i em'RA - s 1

| i

I

. . 1 H ; N
A, Zio | 55— 55 1 2 1001 1—0.07 52
; 66 L 11—0,035

1820 | =005 | 1
I(1170)%%) : I°

| . II 820 {1102
8— | _ 0,01 30 1—012 0 52 0 1410 30,1
9.6 : S 11—0,05 ¢ 11320 I

; : C1E—0,5

12— 12 - ] —0,07 3.2 . 3 —0,5

1 13,8 L : : !
an ‘ 14— 4 B ; L : —0.07

16,1 : ‘

X, | 22—

Wio | 33.5—
38,6
40—

48 ‘ ‘ : |
48— 48 - 40,35

| 4 | —o08] 35
§ n oo

7,2

»

+0,6

i
i
|
!
|
H
i
i
I

**) auf bes.Vereinbarung *j bei 40 C ***}) AL 10s n. 100 AW/cm
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Weilere Werksloiiangahen

Temperaturhorelch Sittigungs-
elektrischor mochanischer induktion
Stabilitit (°C) , By

[. Spritzwerkstoffe —40 ... +40 —40 ... +60 18000
II. PreBwerkstoffe —60 .., + 100 -—60 ... + 140 18000
III. GieBwerkstoffe, nach besonderer Vereinbarung
IV. Ferritmassekerne, nach besonderer Vereinbarung

1. Als Kennwert fir die Konstanz wird der nach 400 Stunden bei 60 Grad
(bzw, bei I-Spritzwerkstoffe 40 Grad) beobachtete [ -Abfall K 400 an-
gegeben.

[Le]

Die Verlustwinkelbeiwerte beziehen sich auf die Rayleigh-Jordansche
Theorie. Sie werden bei Verwendung von Carbonyleisen mit der im DIN-
Blatt (TGL) festgelegten Toleranz eingehalten — selange-pieht-andess—ver
Behelfsweise empfehlen wir, uns fiir die Betriebsfrequenzen die einzuhal-
tenden Mindestgliten, Grenzfrequenzen, den iiblichen oder notwendigen
Spulenaufbau u. a. Werte anzugeben.

3. Die Einteilung VWXYZ ist eine vorldufige, Sié entfallt bei Herauskommen
des betreffenden DIN-Blattes,

4. Bezeichnung nach DIN-Blatt-Entwurf 41280,

5. Die Ringkernpermeabilititen werden folgendermaBen toleriert und ge-
kennzeichnet:

' 0—5 Prozent weiB, 5—-10 Prozent rot, 10—~15 Prozent griin, 15—20 Prozent
blau.

11
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Ubersicht der bisherigen Werkstolibezeichnungen geordnet nach -Werten

1 Ring-Wert

5-55 | C6-75 1 8-9 8.95 12 - 14
Siemens Farbe

Slil?lilil\%llu i Sid4gelh ‘ Si 7 rot E Si 6 griin Si 8 braun Si 22 rusa

Spritzewerkstoife

Prefliwerkstoffe
5566 | 896 12138 14161 20—264 33.5—38.6 40 48 48—52.8 6G—09 60—75!

A, A, B, | B, — c, C. €, . DIN 11280%)
. . : / TGL/DDR

Zo . Y Y .o Noo ' W Vi
Fz FCspez. © FC Fil S - ‘ Ferrocart.
HFD3/5| 1IFD?2 HFC,/C,  HFC, HFB, HFB,  NFa, ;’E;‘: . AEG
KY? | Kzt DIZ1s FZ 35 AZ19 Co 30 : Siemens alt
S0 | Sil6 . Silb) S Sils Sile  Si2l . Sill Sl CSi12Si19
| | : : S120 . neu Sirufer
| :

6,4—7.5 | 13—15 | 16—18 24-28 30-35 32—35 35—10 8—52 50 52-5765—75 @ ..

Die in einer Spalte stehenden Werkstoffe entsprechen einander lediglich hinsichtlich ihrer - Werte, aber nicht un-
bedingt beziiglich ihrer sonstigen phys. Eigenschaften. Gegebenenfalls kénnen Vereinbarungen dariiber getroffen

werden, welche vom DIN-Entwurf abweichenden Eigenschaften cinzuhalten sind.

e —————————
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BAUELEMENTE _

Fertigungsliste

fur

HF-EISENKERNE

UND SPULENAUFBAUTEN

Ausgabe Februar 1955

1. Sept. 1955

VEB KONDENSATORENWERK GERA

GERA - PARKSTRASSE 1
Drahtanschrift: Kondensatorwerk - Fernruf-Sammel-Nr.2649 - Fernschreibanschiu Nr, 0504

STAT
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~Allgemeines |

Die Massecisenkerne haben sich in den lefjten 20 Jahren in der Funktechnik und Nach-
richtentechnik ein immer gréferes Anwendungsgebiet erobert, Bei gleicher Induktivi-
tit hat eine Spule mit Masseeisenkern bedeutend kieinere Abmessungen und bis zi
Frequenzen von ca. 30 MHz eine bessere Giite als eine Luftspule. Ven besonderer Be-
deufung ist die hohe Konstanz und elektrische Stabilitit dieser Kerne gegeniiber an-
deren ferromagnetischen Werkstoffen. Die Massekerne werden aus Carbonyleisenpulver
entweder im Sprigverfahren oder Prefiverfahren hergestellt. Bei den Spritgmassen dient
als Bindemittel ein thermoplastischer Stoff (z. B. Polystyrol). Durch die besonders guten
elekirischen Eigenschaften des Polystyrols lassen sich hieraus Kerne herstellen, die auch
bei hohen und hochsten Frequenzen Verwendung finden kdonnen, Der Temperatur-
bereich der Sprigmassen erstreckt sich von ca. — 40 ,.. - 50° C. Bei den im
PreBverfahren hergestellten Kernen dient als Bindemittel ein aushartbares Harz. Durch
das Herstellungsverfahren und das Bindemittel zeichnen sich diese Kerne durch hihere
Permeabilitat, groBere mechanische Festigkeit und eine grofiere Wirmebestindigkeit
{(— 40...4+ 100° C) aus. :
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Begrifllshestimmung

1. Ringkernpermeabilitit (v, J

Die Ringkernpermeabilitit /13 eines Toroidmagnetkernes ergibt sich hei einlagiger
Wicklung geniigend genau aus folgender Formel:

‘I(“

I == Induktivitit in [H)

I' = mittlerer Eisenweg in [ém)|

F == Querschnitt des Ringkernes in lem?
z == Windungszahl

Mo == 1.256 + 10~ [H 'em| (Induktionskonstante)

Anfangspermeabilitit (1)

Als Kennwert des Werkstoffes wird die Anfangspermeabilitit 1, festgelegt. Sie
ergibt sich durch Extrapolation der Ringkernpermeabilitit /(R auf die Feldstirke

Wird die Ringkernpermeabilitit /(g ‘
mit einer geringen Feldstirke H he-
stimmt, wie es in der Praxis sehr
hiufig der Fall ist, so gilt (6o ~ 1R,

. Wirksame Permeabi litat (1)

Die Bestimmung von /4 und /R ist exakt nur an einem Ringkern méglich. Bei

anders geformien Kernen (2, B. E-Kerne, 1-Kerne) rechnet man (les“egen mit der

wirksamen Permeabilitit !, Man versteht hierunter das Verhaltnis der Indukii-
~vitdt L der Spule mit Eisenkern zur Indukiivitit Lo der Spule ohne Eisenkern.

Dié wirksame Permeabilitil ist abhangig vom Werkstof, von der Form des Kernes,
der raumlichen r\nordnung der Wicklung und den Daten der Wld(lungl

4
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4. Induktivititskonstante A, Spulenkonstante K

Als KenngroBe fiir Schalen- und Topfkerne hat sich die Indukfivitatskonstante A1,
(A1 - Wert) als praktisch erwiesen. Es ist: ‘

— L r L == Induktivitat in [H]
AL = l“ Wile® z == Windungszahl

Eine begriffliche Deutung fiir Ay, lal}t sich geben, wenn man z==1 seyt. Die Indukti-
vitdtskonstante A1, ist dann gleichbedeutend mit der Induktivitit L je Windung.

Fiir die handelsiiblichen Schalen- und Topikerne ergehen sich etwa folgende Werte:
AL=(20 - - - 80) - 10" [H Wdg*].

In der Literatur findet man aufier der lndukmlmtskonstante AL nod) haufig die
Spulenkonstante K.

Zwischen der Induktivititskonstante AL und der Spulenkon‘;(ante K besteht folgen-
der Zusammenhang:

!
| AL

K =

Indukiivitaisfaktor und Spulenkonstante sind abhingig vom Werkstoff, der Kern-

form, dem Spulenaufbau und den Daten der Widklung,
¢

Abgleichbereich der Induktivitat

Der Abgleichbereich wird bestimmt durch die groBte Induktivitdat Lmax und durch
die Induktivildt in der Anfangsstellung des Abgleichelementes Lmin. Fiir die pro-
zentuale Abweichung gilt:

AL . 100 = (Lmaf_:j Lmin] .

Lmax . Lmax

l"/ |

Die Anfangstellung des Abgleichelementes bei Schalen- und Topfkernen ist definiert
als die Stellung, bei der das Abgleichelement 3 Gewindeginge im Eingriff sieht.

~ 6. Temperaturbeiwert der Induktivitat

"Der Temperaturbeiwerl der lnduktiviﬁit ay, ist die auf 1°C bezogene Kndérung '
der Induktivitat L zwischen 20° C und 60° C..

_ (Leo — Lao)
L= 40 - Lgo
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7. Verlustbheiwerte

Bei Spulen mit Eisenkern treten aufier den Verlusten der Wicklung noch 3 weitere
Verlustwiderstinde hinzu: :

a) der Hysteresewiderstand Rh
b) der Wirbelstromwiderstand Rw
¢} der Nachwirkungswiderstand Rn.

Diese Widerstande ergeben sich aus den Verlustheiwerten wie folgt:

a) Hysteresebeiwert h

Mit ihm ergibt sich der feldqlarl\vubImngwo Verlustwiderstandsanteil, wenn
dieser in Reihe zur Spulmumlulxm\Lut angenommen wird, zu

Ry - h o L. f 1 [Ohml

Hysteresebeiwert in [em kAJ 5
— Frequenz in [kHz]

Spuleninduktivitit in [H]
— Feldsidrke [A cm]

Wirbelstrombeiwert w
Mit ihm ergibt sich der im Gebict unterhalb der Grenzfrequenz
4.1 . . .
(fg = — W in Mtz) mit dem Quadrat der Frequenz ansteigende Wider-

standsanteil, wenn man diesen als Reihenwiderstand zur Spuleninduktivitiit
annimmt.

Ry == w + L« [% {Ohm]

w = Wirbelstrombeiwert in [us]
'L == Spuleninduktivitit in {H]
f -= Frequenz in'[kHz]

¢j Nachwirkebeiwert n

1)9- Verlustanteil, der als Reihenwiderstand zur Spuleninduktivitit betrachtet
nur linear mit der hequenz ansteigt und nicht von der Feldstirke abhingig
ist, mrd als Nach\\1rkungswerluslmdustand bezeichnet und ist |

Rn———-n'L'I

- n == Nachwirkungsbeiwert in ["/,,]
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8. Giitefaktor

Die Verlustheiwerte eines Magnetkernes sind nicht direkt meBbar, sondern werden
aus dem Verlustwiderstand einer Ringkernspule berechnet. Bel Schalenkernen
und anderen Formkernen gibt man als MaB fiir die Veriuste den Giitefaktor

wl. ist der Blindwiderstand und R der gesamte Wirkanteil des Scheinwiderstandes,
der mit der Induktivitit in Reihe liegt. ‘
Bei den meisten Mefimethoden zur Bestimmung des Giitefaktors wird die wirksame
Giite Q' gemessen. Diese isl etwas geringer als die wahre Giite (0. Der Fehler
enisteht durch die Eigenkapazitit C. der Spule. Die Abweichung zwischen Q) und
Q' sind umso geringer. je grofer die eingesiellte Mefidrehkondensatorkapazitit
Cpr ist.

Es gilt:
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Werksiofitabelle fir PreBmassen

Werkstatt- Ringkern-
bezeichnung

R Verlustbeiwerte *) Temp.- | Kon-
mach TGL permeabilitat

e Verwendungszwedk
oo S Ay R Koefl. | stanz
Hr i Toleranz |h [em/kA] w [us] nf® |

1 ' 0.01 Fiir Schalen- und sonsuge Formkerne,
P | Frequen/hereu‘h ca. 1...30 MHz.

15 Sdlalcn und sunstlge l‘urmenl\erno
’ ' i Frequenzbereldx ca. 0.5...20 Miz,

\\ ie \Verl\stoﬁ () 2, !‘rcquenzbercndl 0 l . 3 \l“l
l{mgl\erne l‘re([l-(‘nlh('r(’ldl ca. 90 ... 500 I\HL

\Vle Werl\atof! 0.2, }‘requenzber ca. :)0 KHz . MHI
Hlngl\erne Frcquen/ Berewh ca. 30 30() l\lh

Wie Werkstoff 0.2, Frequenzbereich ca. 10 . . . 500 kHz.
Ringkerne. Frequenzbereidh ca. 10... 100 i\Hz

ngkerne Froquertbereldl ca. 5. aO l\lb

Hlngl\eme Frequenzbcreldx ca. l 7 )0 kHz.

 52)

60 ’ 102 | Bmgl\eme l‘requenlb(‘l’i’ldl ca. 0.5...10 kllz

60 E‘,:' 1 4 l{;ngkerne Frequembereldl ca. 0 5 ...5 kHz.

") Abweidungen der Verlustheiwerte je nach Rohsioffeingang moglich.
Die eingeklammerten Werte sind fiir Neuentwidilungen nicht zu verwenden.
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Werkstoffiabelle fiir Sprigmassen

Ringkern-
permeabilitat Verwendung
R

Werkstofi- Friihere Farbkenn-
bezeidinung Bezeichnung zeidhen

Fir Gewindekerne und Abgleidhstifte. besonders fir

5,5 c _
. hohe Frequenzen.

Fiir Gewinde-. Zylinder-. Haspel- und Topikerne
fir MW.und K.

gritn Wie F4, wenn hihere Permeabilitat erforderlich.

Fiir Gewindekerne und Abgleidistifte. wenn grofler

rosa
Abgleidhbereich erforderlich (ca. s 10%).

.

Werkstoff F 2 und F 10 nur besdiriinkt lieferbar.
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Ringkerne

Temp‘eramrbercidl: —40... 1000 C

%in Ringkern besteht aus 2 Teilen, die durch einen penzolfesten Klebstoff verbunden
sind. Auf Wunech kénnen die Ringkerne auch mit einem benzolfesten Lackiiberzug
geliefert werden.

Die Toleranz der Ringkerne wird durch Farbkennzeichen sichtlich gemadht (s. folgende
Tabelle).

Bei Bestellung ist auber der Bezeichnung des Ringkernes auch die Permeabilitat ( 4R)
anzugeben.

Bezeidinung eines Ringkernes mil cinem Auflendurchmesser von 40 mm und MR == 22,

= 22,
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M .

Bezeichnung: Schalenkern A 18><14 Listen-Nr, 300 301
dazugohbrige; Abg]eichstiﬁ M 6>/\0,75/\\/18 Listen-Nr. 800 302

AL -Wert Giite bei I [klz]

>< IOH
300 [ 500 1000

Abgleichbereich mit Abgleidhstift

<2}
2
]
=
It
Q
-
-]
=
a
5
w2
=
N
=

Mefispule: 100 Wdg. HF-Lige 200,05
o Auswidkelgrad ca, 100°,
Spulenkérper 1 Kammer

Toleranz der AL-Werte -+ 49/,
‘) Hoherer Abgleichbereich auf Anfrage

.

VEB . ‘ ‘ ' y

‘ : Warennummer:

KONDENSATORENWERK S . '
T ERA ‘ d‘lalenkerne 36 48 38 51 ,

13
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S ] ) l ‘

* Boscicinung: Schalenkern A 23312 Listen-Nr, 300 303
dazugehoriger Abgleichslifl M 7><O,75/1 6,5 Listen-Nr, 300 304

Al - Werl Gilte bei { [kilz] Al
X 10Y Lmax

\
|

250 300 1000

F2

-

|
\
|

170

Abgleichbereich mit ;\l)gl(!iduéliﬁ

bzw. Schraubkern aus.

Mefispule: 100 Wdg. HF-Litie 20X0.05
Auswickelgrad ca. 100°/,
Spulenkirper 1 Kammer

~ Toleranz der A1.- Werte = 4%,
*) Hoherer Abgleichbereich auf Anfrage

VEB . . : Warennummer:
KONDENSATORENWERK - Schalenkerne - _ 36 48 38 51
GERA, S .
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¢

Bezeichnung: Schalenkern A 30>22 " Listen-Nr, 300 305
dazugehdriger Abgleichst_iﬂ M 9,\/0,75\’25 Listen-Nr. 300 306

Al -Werl Giite bei f [kHz] | Al |

xX 10" : "Lumax
200 | 300 | 500 max

« 100

F2 | ca 9§
Fa | e 0
F6

F2
F 4
T
F10
F2
"F4
F6

F2
F4
Fo6

Abgleichbereich mit Abgleidhstiit

bzw. Schraubkern aus

F2

Fb6

Mefspule: 100 Wdg. HF-Lige 20>;’~'().05
Auswickelgrad ca. 100"/,
Spulenkorper 1 Kammer
Toleranz der Al - Werte -}- 4°/;

‘) Hoherer Abgleichbereich auf Anirage

VEB oL : Warennummer:
KONDENSATORENWERK Schalenkerne 96 48 38 52

. GERA

15
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\
L~

Bezeichnung: Schalenkern C 23. 717 Listen-Nr. 300 307
dazugehdriger Schraubkern M 70.7524.5 Listen-Nr, 300 308

~[AL-Wert Giite bei I [kllz] AL

>t , Limax

< 100
250 ! 500 ‘ 800 S

! 0,7
é ]

7
9’ 0

4
9" 0

Abgleichbereich mit Abgleichstift &

v
=
®
=
P
&
=
=
=
o
5
w
z
N
=

|
|
|
|

“Melispule: 100 \\"dg. HF-Ligge 200,05
Auswickelgrad ca. 1007,
Spulenkorper 1 Kammer

Toleranz der A1 -Werte —-- 4%/,

VEB Warennummer:

KONDENSATORENWERK Sch lenkerne
GiRs | 2 36 48 38 51
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Bezeiinung: Schalenkern C 28><283 ~ Listen-Nr. 300309
dazugehoriger Schraubkern M 8><O,75><30,5 Listen-Nr, 300 310

A= Wert Giite boi f [kHz AL
CX1or | |

Lmax

250 | 500 1000
' | F2
F4
F6

F2
F4
F6

F 10
F2
F4

Abgleichbereich mit Abgleichstift

n
=
<
=
o
=z
=
s
€
% .
w
z
N
-]

Mefispule: 100 Wdg. HF-Lige 20<0,05
Auswidkelgrad ca. 100/,
Spulenkorper 1 Kammer

" Toleranz der AL -Werle 4 4._%‘ |

. VEB ' Sdi 1| k o) warennummer: |
KONDENSATORENWERK ‘ alenkerne .- ey
GERA G 36483852
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Bozeichnung:. Schalenkern C 34>{28

dazugehorlger Schlaubkern ]\I 9\ /1\ 35 5

Listen-Nr, 300 311

Listen-Nr. 800 812

Al -Wert Giite bei { |kllz] AL 100
>< 10" l IJ"]H:_“ . :
250 ! 500 | 1000
‘ F2 ca. Y
Fd ca., 99
F6 ca. 99
i F2 ca. Y
| F4 | ca 1095
10 0 ':"3 F6 ca. 149
TE F 10 ca. 160§
éﬂ " F2 ca. Y9
' '—'E: 5 F4 ca. 8Y
15 1 =
20 0 80 €2 Fé ca. 109§
s 3 F10| ca 1394
£33 F2 | ca g
60 140 120 = 5 Fa | co 8%
F6 ca, 109
FI0| ca. 1204
F2 ca. Y9
' F4 ca, 6%
0 140 120 F6 ca. 8%%
F 10 ca. 109§
; I\"Ieﬁspu]e: 100 Wdg. HF-Lite 203X0,05
: : Auswickelgrad ca. 100",
.Spulenkérper 1 Kammer
o Toleranz der AL - Werte 4 4%,
, VEB D Warennummer:.
KONDENSGAET&RENWERK Schalenkerne - 36 48 38 52
18
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']

Bezeichnung: Schalenkern C 42>.36 Listen-Nr. 300 313
dazugehdoriger Schraubkern M 12:143,5 Listeii-Nr. 300 314

AL -Wert Giite bei { [kilz] AL

X 10" Lmax
| 250 | 500 | 1000 max

+ 100

ca, H)““

) 20
ca. 139%

ca. 18 ']’ 6

ca. Yy

ca 109

< 'd
ca, 139

ca. 1 7 (’)‘()

ca. %

Abgleichbereich mit ;\l)g]i‘idlstifl

bzw. Schraubkern aus

ca. 9Y%
" ¢ D) ‘4
ca, 1204

ca. 1594

)7
ca. 4

\ 7
ca. 890

ca, 1195
ca, 1394

3

MefBspule: 100 Wdg. HF-Lige 20>0,05
o Auswickelgrad ca. 100°%,
Spulenkdrper 1 Kammer -

“Poleranz.der AL - Werle j‘:~40'/0"

- VEB Schal k Warennummer:
KONDENSATORENWERK ) - e
GERA , a an erne. S 36483852

.“}‘19‘
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Topikern D 2317

Temperaturbereich fiir Topfkern und Schraubkern: — 40...4 50"‘0

Giite bei f [kHiz]

Werkstoff AL -Werl
500 | 1000

ca, 28-1+-594

Abgleichbereich
mit Schraubkern aus

MeBspule: 100 Wdg. HF-Lige 200,05
: Auswickelgrad ca. 1009
Spulenkérper 1 Kammer

Bezeichnung eines Topfkernes fiir Schraubabgleich Form D von der Grofle 23X17 aus
Material F 4 und dazugehirigem Gewindekern aus F 6: .
' ' +KernD  23X17F4
Schraubkern M- ?X'0,75><24,5, F 6

" Der Iriiher gelieferte Toptkern und Sehraubkern Zub. sp. 13T 1,2 und 3 kann noch ge-
liefert werden, ist aber im DIN Blatt 41 287 nicht enthalten und pafit auch nicht in den
Spulenaufbau fiir den Kern 23X17.

Andere Topfkerne nach DIN 41 287 kﬁnnen nach Vereinbarung geliefert werden.

VEB S
KONDENSATORENWERK Topfkerne
GERA o

Warennummer:

364838 21
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Abgleichstiite fiir Schalenkerne und Topfkerne
Form A und B

Temperaturhereich: — 40, ,, - 50° C

Gewinde

Fiir Form Listen-
d

Aund B Nummer

M 63<0,75 18X 14 300 302
M 7X0.75 23X12 300 304

M 940,75 3022 300 306

AuBer der Grofle des Abgleichstiftes ist der Werkstoff anzugeben.

Beispiel: »Abgleichstift M 7X0,75>(16.5. F ¢*

VEB o Warennummer:
KONDENSATORENWERK | - Abgleichstifte

CERA . | 36483831

21
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Schraubkerne fiir Schalen- und Topikerne
Form C und D

Temperaturbereich: — 40, ..4-50°C

R

Gewinde | Fiir Form Listen-
d _ : Cund D Nummer

M 7X0,75 . 24,5 23X17 300 308
M 8X0.75 30,5 28X23 300310
M 9X1t 35,8 34X 28 300 312
M 12X1 ‘ 43,5 42X36 300 314

Aufler der GroBe des Kernes ist der Werkstoff mit anzugeben.

Beispiel: wSchraubkern M 8X0,75<30,5, F 4
CONDEN VEB e Sch bk | ‘Warennummer:
NDENSATORENWER ' rau erne g ‘
_GERA | . s . 36 48 38 31
. 22
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Schraubkerne, Zylinderkerne
" Temperaturbereidh — 40 « + « 450"C
Lieferbar in Werkstoff F4 und F6 -

Gouipdetow.| Gen: | Ztdmunts | pomerang | L,
M 4X0,7 25 | zub. szk. 4d Gewindeldnge 9 mm 300 101
) ' zyl, 16 mm 3 @
M 6X05 | 12, | GK61/12a | 300 102
M 6X1 23 | zub. div. 48a ' 300 104
M 7X1 17 GK 757171 ' o 300 107
M 7X1 18 GK 75 18§ 300 106 '
M 71 12 GK 75,121 - oo : 300 123
M 8X125| 21 zub.spk. 13T 3 fiiir il‘(;p[kern zub. spk. 300 422
M 8X1,25| 16 | zub.sp. 4T5 fur Rollenk. vergl. S. 25 300 402
M 8X1,25 [ 40 | zub. div. 56a Gewinde 20 mm 300 112
' . zvl. 20 mm, 10 2

M 8X1,251 20 | zub. div. 38a ’ ' 300 113
M 9X0,75 | 20 [ zub. div. 23a 300 116
M10X 1.5 20 zub, div. 19a b 300 119
MI10X1,5 24 zub. div. 4t a 300120

6 16 | SF-K 301 a Zylinderkern 300 124

Die in der Tabelle aufgefithrten Schraub- und Z)’lindérkerne sind im DIN-Blatt 41 286
nicht enthalten und sind fiir Neuentwicklungen miglichst zu vermeiden,

Kunststofisprigteile fiir Spulenkerne

Material Polystyrol EF 1 ‘
Temperaturbereich 0 - « - -+ 60°C

" Ge- - .
- Gewinde \I:lrrlltéz Ler:ﬁlnr::‘negrs- " Bemerkung ’ Listen-Nr.
M 7X0,75 | 5 | zub.spk.64 T3 |} fiir Topfkern | 300130
M 7X0,75 9 | zub.spk.64T4 | D 23X 17 : 300 131
M 8X 1,25 5 zub. spk. 2 T 51 fiir Topfk. zub. spk. 13713, 300 132
M 8X125]. 9 | zub.spk.2T 13 |f Haspelkern u. Rollenkern | - 300 133
- !
VEB ' inder- | Warennummer:
KONDENSATORENWERK | - ,Sd1r§|ubkerne, Zylmc'ler ) .
GERA kerne, Kunststoff-Spritsteil | 36483830

23.
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E -1-Kerne

Temperaturbereich: — 40...+4 100°C

Listen-

Kernart Zeichnungs-Nr. Gewidt
Nummer

Zub.spk. G84, T1 | ca. 5 300 351

Zub.spk. G 84, T2 | ca. 20 300 352

AuBer der Zeichnungsnummer ist die wirksame Permeabilitit ;w anzugeben.
Bezeihnung eines E-Kernes mit der wirksamen Permeabilitit von pw == 10

,.E-Kern Zub. spk. G 84 T 1 p1w == 10"

‘ YEB : Sonderf ' K - . Warennummer:
KONDENSATORENWERK ondaeriormkerne i
SATO! 36483911

24
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Kernart , Zeichnungs-Nummer

‘ , Rollenkerne, Haspelkerne
‘ Temperaturbereich: — 40.,, 4 50°C

Listen-Nummer

1. Rollenkern, 260}X14 mm Hohe,
16,8 g Gewicht

bestehend aus: kompleti
1 Rollenkern Zub. sp.
1 Gewindekern Zub. sp.
1 Belestigungsschraube Zub., sp.
2 Spulenkorperhilften ‘ Zub. sp.

2, Haspelkern, 262X18 mm Hohe,
16 g Gewicht

bestehend aus: komplett
1 Haspelkern Zub. sp.
1 Gewindekern Zub. sp.
1 Befestigungsschraube Zub. sp.

2 Spulenkorperhilften Zub. sp.

m

|
T
T

RO CRRN SO 3N
-~ U1 N e

rlw

300 401
300 402
300 403
300 404

300411
300 412
300 413
300 414

Lieferbar als Einzelteile und als komplette Site in Werkstoff F 4 und F 6.

VEB S derf K Warennummer:
KONDENSATORENWERK ondertormkerne
SERA 1o 36483810
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r

* . Spulenaufbau fiir Kern Form A und B (geschirmt)

bestehend aus:

Lid. Nr. | Stiickzahl ~ Benennung Bemerkung
1 1 Federscheibe
2 1 Deckel
3 1 Deckplaite
47 2. ’ Z,vlinclersdxruuhtf ' DIN 84 galv. verzinkt
5 1 Druckring
6 1 Spulentriger
7 2...8 Lotstift N 1 DIN 41 496
8 1 Kappe mit Litose
94 1 Spulenkirper DIN 41 288

'} Spulenkérper siehe Seite 30.

%) Lfd. Nr. 4 wird von uns nicht gelieflert!
Es werden hierzu folgende Schrauben bendtigt:

Spulenaufbau '
fiir Kern A und B Lid. Nr. 4
18X 14 M 2,636
93312 M 2,68
30X 22 M3 X8

Bei Besfel],llllg ist anzugeben, fiir welchen Kern der Spulenaufbau
benétigt wird: |

2. B.: Spulenaufbau fiir Kern A .18} 14 bestehend aus: . . . . .. "
VEB A : - Warennummer:
KONDENSATORENWERK | - Spulenaufbau
GERA- ) ' -
26
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Besfuckung mi
Lolshiflen nooh
Erforgemis

Je noch der Bestik-Ng . . |
kung mil Lalstiflen Koppe Vo ur HerouslUhrung freser Witk -
mi! 1 oder 2 Durchbrucer lungsenden

Toptkernspule Ausiihrung A Ferma SK-003

CrﬁBtﬁlaﬁe

Kern-Typ : M, )

183 14 5| 2340.1

2312

VEB . Warennumtrner:

KONDENSATORENWERK Spulenaufbau
GERA '
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Spulenaufbau fiir Kern Form C und D (geschirmt)

bestehend aus:

Lid. Nr. Stii&zuhl Benennung Bemerkuhg

Scheibe
Grundplatte
Siule
Kupp‘e
Senkschraube o DIN 63-5 S galv. verzinkt
Zylinderschraube DIN 84-5 S galv. verzinkt
Z,\'lindersdlraub(e DIN 84-5 S galv. verzinkt
Scheibe
Lotosentriger
10 2... Lotiose

1Y 1 Spulenkérper DIN 41 288

') Spulenkdrper siehe Seite 30.

*) Lfd. Nr. 5, 6 und 7 wird von uns nicht geliefert!
s werden hierzu folgende Schrauben bendotigt:

Spulenaufbau - E Lid. Nr.
fir Kern C und D 5 6

98317 M2X8 M 2X6 M 2,6 X6
9823 M3X8 M 3X6 M3 X6
34328 . . M 3X8 . M 3X6 M3 X6

Bei Bestellung ist anzugeben, fiir welchen Kern der Spulenaufbau
- benotigt wird: }
z.B.: »Spulenaufbau fiir Kern C 28X17, bestehend aus

VEB , Warennummer:
KONDENSATORENWERK Spulenaufbau oo
GERA . ‘
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Bestuckung mil Lolosen noch Erfordermis
Abb. 2

Topfkérnspule Ausfithrung C Ferma SK-002

GrofBtmabe

Kern-Typ

23X17

3428

VEB

KONDENSATORENWERK Spulenaufbau
GERA

Warennummer:
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Spulenkorper fiir Schalenkerne und Topikerne
Material: Polystyrol BW glasklar
Temperaturbereich: 0, ..~ 60°C

Fiir Kern Form Fiir Kern Fiir Kern

18- 14 18 X 14 18 X 14

23 % 12 23 % 12 93 X 17
23 % 17 233 17 28 ¢ 23
28 3 23 | 28 3¢ 23 30 X 22
30 X 22 30 % 22 34 X 28

34 X 28 134 X 28 28 X 23

D

34 X 28

Bezeichnung eines Spulenkdrpers fiir Schalenkern 28 3 23 mit vier Kammern.
.Spulenkérper D 28 X 23“

[

VEB

KONDENSATORENWERK - Spulenaufbau
GERA ‘

Warennummer:
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DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUN'GSw UND PATENTWESEN

STAT

®  PATENTSCHRIFT Nr. 6675

KLASSE 21g GRUPPE8/55 AKTENZEICHEN WP 21g/9836

Verfahren zur Vergiitung von Hochfrequenz-Eisenpulverkernen -

friinder
zugleich  Dipl.-Ing. KARL FUNK, Gera
Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent .
Patentiert in der Deutschen Demokratischen Republik ab 7. November 1950

. ~ Tag der Ausgabe der Patentschirift: 15. Miirz 1954

STAT

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/20 : CIA-RDP82-00040R000300030012-1




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Rel

2012/08/20 : CIA-RDP82-00040R000300030012-1

- 6675

Die Erfindung bhezleht gich aui ein Verfahren zur Quali-
tatsstoigerung von Hochlrequenzeisenpulverkernen, ins-
besondere zur Erhdhung der wirksamen Permeabilitit
an dem fertigen Kern,

Dle in der iblichen Woeise hargestellten Hochirequenz-

cisenpulver- bzw, Massekerne bestehen strukturméflg

normalerweise aus mehr oder weniger glelchmiBig ver-
tellten Tellchen magnetisierbaren Pulvers sowie aus
Isolierstoffen, die mittels hohen Druckes zu einem
festen Kérper zusammoengeprefit sind, Obwohl sich Iso-
lierstoff zwischen den einzelnen Pulverteilchen befindet,
isl eine ausreichende Isolicrung zwischen jhnen oftmals
nicht vorhanden, so dall bei Verwendung dieser Kerne
noch verhdllnismébig hohe Wirbelstromverluste auf-
treten, ' )

Es ist wohl ein Verfahren bekannt, das die Wirbel-
stromverluste herabsetzt, bel dem die Ubergangswider-
stinde durch starke Strombelastungen bei kurzen Be-
lastungszeiten erhéht werden, Bei ringférmig geschlos
senen Kernen kann die Strombelastung in der Weise
crfolgen, daB die Kerne als KurzschluBsckundirkreis
cines Transformators geschaltet werden, wobei zweck-
mébBigerweise hohere Frequenzen angewendet werden,
s ist andererseits versucht worden, die wirksame Per-
meabilildt in der Feldrichtung zu erhbhen und zwecks
Verringerung. der Ubergangswidoerstdnde zwischen be-
nachbarien magnetischen Teilchen dic Isolation mehr
oder wenigoer durch elektrische Entladungen zu zerstd-
ren, dic in Feldrichtung liegenden Unterteilungsschich-
ten durchschlagen, :

Bei der ersten Nachbehandlung durch Strombelastung
an fertigen Kerncn werden nur die Wirbelstromver-
luste herabgesetzt, Eine Erhoéhung der Permecabilitél
nach dem zweiten Verfahren wird nur unvollkommen
erzielt, da die Ubergangswiderstidnde zwischen den Teil-
chen in Feldrichtung nicht sicher ausgeschaltet sind.
Um eine Erhdéhung der Permeabilitdt zu erreichen, ist
es erforderlich, einen magnetischen Schlufj zwischen
den Eisenkiigelchen in Richtung des Magnetflusses

harzustellen, wobel dle Isolationsschichten parallel zur
Feldrichiung aufrechtorhalton bletben milsson,
Dics wird arfindungsgem#f dadurch erziclt, dall nach
Anwendung des bekannten zwelten Verfahrens, also
nach Durchschlagen der zur Feldrichtung senkrecht lie-
genden Unterteilungs- bzw, Isolationsschichion mittels
Hochspannung «ie. berelts mehr oder minder mitein-
ander in leitende Berithrung gekommenen, benachbar-
ten magnetisierbaren Teilchen durch Nachbehandlung
mit hoheren, zeillich begrenzien kurzen Stromstofien
gewissermalen mileinander verschweilit werden, so
daf ein dhnlich geringer magnetischer Widerstand ent-
steht, wie z. B, in elnem lingsmagnetisierten, diinnen
Draht,
Sclbstverstdndlich 1dBt sich das Verfahren bei allen
auf andere Welse hergestellten Massekernen, z, B, Pref-
oder Gieikernen, in gleicher Weise anwenden,
Der hesondere Wert des Verfahrens besteht darin, daB
durch ginfache, nachtrigliche Behandlung reichlich und
sorgfiltig isolierter und mit hohem Bindemiltclgehalt
verschener Massckerne deren Hauptnachieil — die
niedrige Permeabilitit — verbessert wird,
Mil anderen Worten, es wird ein hochwartiger Masse-
kern nach den geldufigen Methoden hergestellt, dem
zusdtzlich die Eigenschaften eines geflechtartigen Draht-
kernes mil auberordentlich kleinem Drahtdurchmesser
verlichen sind, }
Patentanspruch:
Verfahren zur Verglitung von Hochfrequenzeisen-
pulverkernen, dadurch gekennzeichnet, daB nach
Durchschlagen in Magnetisierungsrichtung der
senkrecht zum magnetischen Feld liegenden Isola-
lions- bzw. Unlerteilungsschichten mittels Hoch-
spannung die beim Durchschlag in mehr oder min-
dor leitende Berithrung miteinander gekommenen
magnetisierbaren Teilchen mittels kurzen Strom-
sléBen zu einem drahtgeflechtartigen Gebilde ver-
schweiBi werden,

VEB Vordruck-Leitverlag Berlin, Berlin-Hohenschdnhausen
Druck: Ag 132/54/DDR. 150 3/54 12067 IX1/18/20
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DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUNGS= UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT Nr. 9800

KLASSE21g GRUPPE31/03

AKTENZEICHEN WP 21g/17683

Hohlkérper fiir Magnetkerne aus Eisenpulver

mil eingepreften Pillenkernen

Zufag 3um Patent 3683
Das Hauptpatent hat angefangen am £3. November 1951

Erfinder

zugleich
Inhaber:

Dipl.-lng. KARL FUNK, Gera

Patentart: Deutsches Wirtsehaftspatent

Patentiert in der Deutschien Demokratischen Republik ab 19. Miirz 1952

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 9. Mai 1955

B

. Die Er[indung betrifft Hohlkt};rper flir Magnetkcrne aus

Eisenpulvermasse mit cingepreBten Pillenkernen, z. B.
aus Ferrit, fiir diec Nachrichtentechnik,
Es ist durch das Patent 3683 hekannt, in Massckernhohl-

kbrpern, z.B. in Ring- Napf-, Topl-; Schalen- und Do- »

senkerren, Pillenkerne vmschivcnd.cnvér Art, z. B, aus
Ferrit, einzupressen und die Permeabilitdt und/oder Giile
des jeweiligen Kernes zu-verbessern. Es ist. weilerhin
nach dem Patent 3683 bekannt, durch Einpressung von
Stegen im Hohlraum der Massckernhohlkérper Zellen
zur Aufnahme von Pillenkernen zu bilden, deren Winde
und Stege den PreBdruck aufnehmen und die Pillenkerne

allseilig, jedoch vor dem Zerdriicktwerden schonend,
umlassen.

Nachleilig ist bei den Massckernhohlkdrpern, dabh ihre
Zellén, Stege und Pillenkerne nicht allen speziellen An-
forderungen geniigen, die an einen weiterentwickelten
Topfkern geslellt werden. Abgesehen vom iblichen
Schraubkernabgleich kénnen bisher lerlig geprefte z B,
Schalenkerne nichl mehr in ihren Permeabilitdtswer-
ten und hinsichtlich der Spulengiite verbessert werden.
Woeiterhin ist die cinzelne Herstellung der Pillenkerne
und ihr einzelnes Einlegen in die vorgeformten Zellen
bzw. ihr gleichzeitiges Einpressen bei der Herstellung
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von Kernen mil vermindertem Prefdruck vorhdlfnismi-
Big zellraubend und daher lever, Ein wellorer Nachtoil
ist das Spiel der Pillenkerne in der Zelle, das bel un-
.gleichmamgver Ausfiillung mit Blsenpulvermasse u In=
homogenititen im Kern fihren kann,

Ferner bringt der naheliegende Ersate dor bisherigen
Schraubkerne durch einen Abgleichkern aus sehr hoch-
wertigem Werkstofl, z, B, Ferril, folgende Nachteile mit
sich:

Die Feinheil der AbgleiclmmpI‘imllichkbit‘wird beein-

triichitigt, Das magnetisch hochwirksame Malerial sollte
cigenllich voll und unverénderlich vorwiegend «as In-
nere der Zylinderspule ausfillen, das vom Gesamitiull
erregt wird, Statl dessen ist man bei bloBiem Austausch
der bisherigen Schraube durch einen entsprechendoen
Ferrit-Abgleichslift gezwungen, letzleren in sciner Ein-
lauchticfe nach don feslgelegten Induktivildtstoleranzen
ohne Riicksicht aul die gleichzeitige Verdnderung der
Spulengiile zu verschicben.

AuBerdem begibl man sich bei Zulassung von Ringspal-
ten bzw. von Gewindeluftspalten eines der Hauplvor-
zige der bereits vorgeschlagenen Ferritmasse-  hzw,
Kombinationstechnik, Diescr besteht im Ersalz konzen-
trierter Luflspalte durch die Jinneren Lullspalte”
maler Scherungsbedingungen einer die Pillenkerne un-
ler Vermeidung weilerer, in magnetischoem Reihen=
schlug liegender Luftspalte umlassenden Eisen- hzw.
Legierungspulvermasse. £in aus dem Gesamlkern her-
ausragender Abgleichkern, z. B, aus Ferrit, hat bekannt-
lich den weiteren Nachteil groBerer Streuling.

Iis bestand daher dic Aufgabe, sowoht dic Massekerne
komplizierlerer Form, auch abgesehen vom Schraub-
kernabgleich, in zweckentsprechender Weise mil ma-
gnetisch hochwertigen Pillenkernen verschicdener Cie-
stalt auszuriisten, als auch die cinzelne Fertigung und
Behandlung der Pillenkerne zu umgehen.
Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe dadurch gelost,
dal im Hohlkorper Zellen gebildet sind, die unterein-
ander mehr oder weniger zusammenhéngen konnen und
in dic zur Verbesserung der Permeabililat una/oder
Giite vor und/oder nach beendelem Prefivorgang Pillen-
kerne, z. 13, aus Ferrit, eiigebetlet, z. 8, cingepreBl, ein-
gekitlet bzw. eingeschraubt sind. ) .
Dadurch ist es in vorleithafler Weise miglich, im In-
duktivitiitswerl zu tief ausgelallene Kerne wicder brauch-
bar zu machen, das bisher technisch Migliche auch in
bezug auf Spulengiite bei Massekernen zu iberschrei-
ten, die Technologic von zu hthen Anforderungen zu
befreien und schraubkernlose Topikernspulen mil Hille
der Korreklurkerne cinmalig abzugleichen. Weilerhin
werden zweckmiliy die cinzelhen Pillenkerne mehr
oder weniger untercinander zusammenhéngend gefer-
tigt, so daf} im Extremfall stibchen~, scheiben-, rahmen-
oder buchsenlormige Pillenkerne entstehen,.von denen
in erster Linic die stibchenfdrmigen Kerne als Korrek-
turkerne Verwendung finden, Es liegt- jedoch auch im
Rahmen der Erlindung, z B, Ferritgewindebuchsen ver-
anderlicher Wandstédrke zur Korreklur zu verwenden,
Durch di¢ zusammenhéngende Form der Pillenkerne
ergibt sich als weiterer Vorleil, dall beim Einlegen bzw,

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/20 : Cl
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Finpressen in den Massokern die gegenseitige Lago der
Binzelpillonkerne durch das sla verbindende Material
besser als bisher gosichert ist. Auch lassen sich dle ein-
zolnen Pillenkerne infolge der Sprodigkeil des Ferrit
materials leicht an Ihren Verbindungsstellen trennen,
so daB sic in beliebiger Zahl, auch einzeln, eingelegt
und eingepreBt werden kénnen, Diese Ausfithrung der
Pillenkerne bedingl, wic hereils erwdhnl, daf in den
Hohlkorpern untereinander mehr oder weniger zusam-
menhingende Zetlen gebildel sind, in die zur nachtriig-
lichen Verbessorung der Permeabilitdt und/oder Giile
Pillenkerne aus %83, Ferrit eingebetiel, .8, cingepreft,
cingekillel baw, eingeschraubt sind.
Durch das die wusammenhingenden Pillenkerne verbin-
dende Malterial konnen die Stege mehr oder minder
slark durchbrochen werden, Lis entstehen dadurch ¢ine
Reihe mehr oder woniger zusammenhédngender, nicht
immer vollig geschlossener Zellen, deren Stege z B
auch durch AuBenwinde des Massekernhohlkorpers ge-
bildet werden kiénnen und dic auch an der dulieren Be-
grenzung des Korpers olfen sein konnen, in der Weise,
dath bei geleilten Hohlkorpern in Ober- und Unterleil
dic Zellen derart angeordnet sind, dall sie durch die
Tronnfuge der beiden Teilkerne hindurchtreten, derart,
daly beim Linsclzen des Pillenkernes beide Kernleile
durch den Pillenkern magnetisch diberbrickt sind.
Das isl gleichbedeutend mil einer Vermeidung eines
Lultspalies zwischen zwai Kernhdliten, Bei Anwendung
dor Bdlindung aul die duberen Zylinderwandungen von
Schalenkernen wird cine Verbesserung der Abschir-
mung und eine Vermeidung der Streuung crzielt,
Line konische Ausbildung des aus cinem Kernteil her-
ausragenden Pillenkernes sowie der mit ihm korre-
spondicrenden Zelle im anderen Kernteil ist. zweck-
mditig, jedoch nicht unbedingl crforderlich. Der Aus-
druck .Pillenkern® umfait sowohl die fir magnetisclye
Homogenitil giinstige Kugel- oder Ellipsoid-, als auch
jede belichige Geslalt, Tm [anenzylinder von Topl-
kernen st es zur Verhillung von Koppelungen zweck-
mibig, die Zellen so zu legen, dalb sic mit den Aullen-
wandungen des Korpers bzw. mit der Trennfuge ab-
schlichen, Es liegt ferner im Rahmen der Erfindung,
daly stark zusammenhingende, buchsenférmige Pillen-
kerne dic Stege mehr oder weniger durchbrechen und
dall diese buchseniormigen Rillenkerne in Richtung der
Buchsenachse magnelisiort werden, in entsprechender
Weise wie im Patent 3683 oin 2z B. in einem Ringkern
liegender tabletlenformiger Pillenkern, der hier z. B.
aus Abgleich- oder Zentrumskern und dariiberlicgender
Buchse bestehen kann, Die slets scherend wirkenden
Stege werden dann durch die Aubenwinde der Zcellen
gebildel und setzen sich im Boden und Deckel fort,
Als beispiclsweise Ausflihrungen der erflindungsgemdl
geslalleten Massckernhohikérper scien in Abb. 1 bis 3
cin Ringkern und in Abb, 4 und 5 ein Topikern, beide
im ferlig geprebten Zusland und im Schnilt dargestellt,
Abb. t zeigt dic Aufsicht auf einen z. T. geschnittenen
Ringkern,
Abb. 2 den Schnitt A—8 der Abb. L,

DP82-00040R00030003001



Abb: 3 den Schnitt C—D der Abb, 1,

Abb, 4 zelgt einen axialen Schnitt durch einen Topf-
kern mit Deckel,

Abb, § den Schnitt E—F der- Abb, 4.

Abb, 1 zelgt die obere Ringkernhidlfte 2 sowle die
untere Ringkernhdlfte 1 mit den zusammenhdngenden
‘Ferritpillenkernen 5 in den durch die Stege 3 gebil-
deten Zellen und zwischen den Pillenkernen 5 die Kor-
rekturzellen 6 mil eingepreflen Korrekturkernen 7, die
von oben eingesclzt wurden, Die Korrekturzellen 6 sind
nur nach oben oflen, an der unteren Scile der unteren
Ringkernhélfte 1 jedoch geschlossen, Der Kern wurde
z T. aufgeschnitten «argestelll, .

In der Abb. 2 ist cin Schnilt A—B der Abb. 1 darge-
stellt, in der die untere Ringkernhdlite 1, obere Ring-
kernhilfte 2, Steg 3 und Ferritkern 5 sichtbar sind:

Abb, 3 slellt einen Schnilt C—D der Abb. 1 dar, der
insbesondere die Korrekturzellen 6 mit den Korrektur-
kernen 7 auBer den Ringkernhiélften 1 und 2, dem
Steg 3 und den vier zusammenhingenden Ferritkernen
zeigh.

Abb, 4 zeigt cinen Topfkern 8 mit dem Deckel 9, beide
aus Eisenpulvermasse gepreBt. Der Deckel 9 ist nur auf-
gelegt und wird durch die aus dem Topfkern 8 hervor-
stchenden Ferritkerne seitlich fixiert, Rechis ist wieder
cine Korrekturzelle 6 mit Korrekturkern 7 dargestellt,
Im Boden des Topfkernes 8 sowie im Deckel 9 sind je

cin scheibenformiger Ferritkern 5 eingeprelit,

In der Abbildung 5 sind inshesondere die Stege 3, die
dic Zellen voneinander abgrenzen, sowie Zahl und An-
ordnung der Territkerne 5 und der Korrekturzellen 6
ersichtlich. In der Abb. 4 ist der Zentrumskern 10, der
im einfachsten Falle als Ferrilschraubkern ausgebildet
sein kann, zu erkennen,
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Patentansprilche:

1..Hohlk6rper {fir Magnetkerne aus Eisenpulvermasse

mit oingeprefilem Pillenkern nach Patent 3683, z, B,
Ring-, Topf~, Napf-, Schalen- und Dosernkern, da-
durch gekennzeichnet, daf im Hohlkdrper Zellen ge-

~ bildet sind, die untercinander mehr oder weniger zu-

sammenhdngen kénnen und in die zur Verbesserung
der Permeabilitdt und/oder Giite vor und/oder nach
beendetem Prefivorgang Pillenkerne, z B, aus Ferrit,

‘elngebettet, z. B, eingepreBl, eingekitlet bzw, ein-

geschraubt sind,

. Hohlkérper fiir Magnetkerne nach Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, dall bei geteilten Hohlkérpern
die Zellen in Ober- und Unterleil derart angeordnet
sind, daf} sic durch dic Trennfuge der beiden Teil-
koerne hindurchireten, derart, daBl beim Einsctzen des

10

50

Pillenkernes beide Kernteile durch den Pillenkern ‘

magnetisch Uberbritckt sind.

. Hohlkérper fir Magnetkerne nach Anspruch 1 und

2, dadurch gekennzeichnet, daBl die Zellen so gelegt
sind, dal} sic mil der AuBenwandung des Korpers
bzw, mil der Trennfuge abschlieBen.

. Hohlkérper fiir Magnetkerne nach einem oder meh-

reren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dal die Stege z. T. von dem die mehr oder weniger
zusammenhdngenden Pillenkerne verbindenden Ma-
lerial durchbrochen sind, und daB diese buchsen-

[rmigen, zusammenhingenden Pillenkerne in Rich- ‘

tung der Ruchsenachse magnetisierl werden.

VEB Vordrucﬂc-Lt_ltverlag Berlin, Berlin-Hohenschénhausen
Druck: Ag 132/64/DDR 150 A/55 12388 111/18/20
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Masselkern fiir die Kernmeldetechnik

Erfinder
zugleicl
Inhaber:
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Bekanntlich welsen reine Ferritkerne eine magnetlsche
Tnslabilitit bis zu einigen Prozenten auf, lassén sich
schiwer mafBgerecht herstellen und sind hinsichtlich
ihrer unvermeidlichen erheblichen Streuungen der elek-
trischen “Warte wihrend und nach dem keramischen
Herstellungsverfahren nicht zu steuern. Ferner weisen
derartige Kerne auller einer hohen Permeabilitét oine
hohe Dielektrizititskonstante auf, was ein starkes Ab-
sinken des Giteverlaufs an Spulen bej hohen Frequen-
zen zur Folge hai, wenn die clektrischen Streufeldlinten
der Spule in das Ferrit cindringen, was sich nur durch
iiberméhig dicke Isolierschichten vermeiden 1881, wo-
durch jedoch dor wirksame Eisenquerschnitlt verringert
wird, i

Diese Schwicrigkeiten zu iiberwinden ist der Zweck der
Erfindung..

Bekanntlich 148t sich eine ausrcichende magnelische
Stabilildt bei verschiedenen Kernformen durch einen
verteilleri oder konzentrierien Luftspalt erreichen,
Gemih dem den Gegenstand der Erfindung bildenden
Verfahren wird insbesondere bel Ringkernen cin kon-
zentrierter, mehr,oder minder verteilter Luflspalt wahl-
barer Ausdehnung mit ferromagnetischer Hochfrequenz-
Melallpulvermasse ausgeftillt und gleichzeilig «ine
duBere Hille aus gleicher oder dhnlicher Eisenpulver
masse um die Ferritteile herumgelegt, Diese Hiille tiber-
nimmt die Aufgabe der einleitend erwdhnlen iiberméfig
dicken Isolicrschichlen in groBtméglicher Weise und
bringt auBerdem folgende Vorleile: Die Hiille isl sclbst
magnelisch und vermindert deshalb den wirksamen
magnetischen Querschnitt nichl waesentlich, Durch die
ubllchonI‘Grngungsmothodcn1mtElscnpulvormdqq(-nuncl
durch die Wah! der Gréfe und Ausfiillung der Luftspalte
ist os leichl méglich, aultretende Streuungen der nach
dem Glithen auflrelenden clektrischen Werte des einzu-
botlenden Ferrits auszugleichen, Gleichzeilig erlaubl
das bei diesen Pulvermassen iibliche Pref- oder Spritz-
verfahren, das sinngemdB auf den erfindungsgemdl er-
zouglen Kern mit Ferritsecle und Eisenpulverumhiiliung
angewandl. wird, an sich. schon vial genauere mecha-
nische Toleranzen einzuhalten, da diese durch die nicht
gesinterle Llsonpulvcrhullv gegeben sind, Diese erfin-
dungsgeméBe Hillle 1488 sich, falls iberhaupt Nach-
arbeit erforderlich isl, auch nach dem Altern des or-
findungsqemében Kernes leicht bearbelten.

In der Fertigung werden die Aufgaben dédurch gelost,
daB Ferritsliicke in tine gepreble Hille, beispic Jswoise
cinen Hohlringkern U-formigen "Quersehnittes galegt

werden, Nach Finlegen der aus Ferrit und Eisenpulver- .

masse bestehenden Scele durch “Auffiillen von glei-
chem oder é@hnlichen Eisenpulver und crneutem Zu-
sammenpr@swn dos gesamlen Inhaltes der PreBform,
entsteht ein guschlossenu Ringkern

In entsprechender und an sich hekannter Welse wer-
den crfindungsgemiid gespritzte oder geprefte Hiillen
mit samt Seele 4u geschlossenen Kernen fertiggesprilzt,
Zusammenhiingende Forritseelen mit keinem oder nur
vinem Luftspalt werden ferner mit entsprechendem
S$picl, das sich entweder wihrend des ‘Elnspri.tzené sym-
melriert oder das durch dénlsprechende Halterungen in
den Formen in den gewiinschien Grenzen gehalten wird,
in die Spritzform auf clwa 100° vorgewdirmt eingelegt
und in einem 'Arbeitsgang umsprilzt, 4, h, mit elner so-
woh! den Luftspalt ausfillenden als auch die Seele hzw,
Seclen allseitig umiassenden Hille aus Sprilzmasse um-
qoeben, " ‘

Das Einhilllen auch cines geschlossenen. Perritkernes
ohne Spalte wirkt sich in gleicher Weise magnetisch
stabilisicrend aus, wie das Rinbetten getrennter Ferrit-
stitcke, weil nur ein Teil des magnetischen Flusses
durch das magnetisch unstabile Material- flieBt, Durch
die Verwendung geschlossener Ferritkerne isl eine ge-
nigende Gleichmilligkeit der Permeabilitdt iber den
Umfang des Ringes gewdhrleistet, Innerhalb des Rah-
mens des Erlindungsverfahrens liegt auch der Erfin-
dungsgedanke, Forrite als Ersatz fiir Carbonyleisen in
Pulverform, insbesondere zur Erhohung der wirksamen
Pormeabilitidt zu benulzen, was in der Weise geschieht,
dafBl das bisher verwendete Eiscnpulver teilweise von

groferen Ferritleilchen erselzt wird, deren Mindestaus-

dehnungen gleich der Summe aus zwei groBten Eisen-
teilchen und deren groBtem Abstand ist, wobei die Zwi-
schenrdume zwischen den Ferritteilchen mit Eisenpul-
vermasse ausgelillt sind,

Der erfindungsgeménte Kern grofler magnetischer Stabi-
liit verbindet dic Vorziige des Ferritkernes, insbeson-
dere dessen hohe Permeabilitidl, mit denen der Eisen-
pulverkerne. Varsuche haben gine Ringkernpermeabili-
it i von etwa 150 ergeben, ‘

Palentanspriiche:

1. Massckern fir die Fernmeldetechnik, dadurch ge-
kennzeichne!, dab ein Metallpulverkern, insbeson-
dere cin Ridgkern cine gegebenenfalls unterbrochene
Ferritscele . enthilt, dic allseitig mit einer ferro-
magnetischen Melallpulvermasse umhullt ist,

0. Verfahren zur Herstellung des Massekernes nach
Anspruch -1, dadurch gekennzeichnet, daf in einem -
ferromagnetischen Melallpulverkern von U-[6rmigem
Querschnilt, cin in die Aussparung des cigentlichen
Ringkernes als Sccle mit Spieltaum passender Inpen-
karn eingelegt ist und der Zwischenraum zwischen
beiden sowie dic Untmbrochungtm der Secle mit -
ferromagnetischer Hochirequenz - Metallpulvermasse
ausgefiillt und abgedichlet ist, ‘

VLB vmdruuvLclLverlag Berlin; Berlin-Hohenschtnhausen -
Druck: AL, l.ulau/Dl)R 150 2/54 12077 I1T/18/20
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DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
“AMT FUR ERFINDUNGS= UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT Nr. 7569

KLASSE 21¢g (JRUPPb 31/03 AKTENZEIC

CHEN WD 21¢/19597

Verfahren zur Herstellung von Schalen- bzw. Topfkernen

Erfinder
zugleich

Inhaber: Dipl.-Ing. M1C

Pateutart:

Deutscehies Wirtschaftspatent

Dipl-lng. KARL FUNK, Gera
CHAEL WELLHOFER, (mra

Patentiert in der Deutschen Demokratischen Republik ab 6. Juli 1952

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 20, Juli 1954

Die Erfindung betrifft ein Vertahren zur Herstellung
von Schalen- bzw. Topﬂ\omen fiiir Spulen der Fern-
meldetechnik.

Bekannt sind Suspensionen fcuomagnctlschm Teil-
chen, die durch GieBen Zylinderspulen allsgitig. um-
schlieBen. Sie weisen trotz zahlreicher Vorziige gegen-
{iber PreBkernen eine recht niedrige Permeabilitiit
auf.’ Es besteht daher der Wunsch, luftspaltlose, go-
preBte Schalen- bzw. gespritzie Topfkcx ne zu schaf-
fen mit dem Ziel, die Kraftlinienlingen, den ma-
gnethchen Widerstand, die- thermische Instabili-
tit und den Temperaturkoeffizienien zu vermin-
dern. Da die auf die normalen Isolierstoffspulenkor-
per aufgewickelte Spule nicht ohne weiteres
dem hohen Prefidruck ausgesetzt werden kann,
wie es bei der Herstellung von Massckemcn {b-
lich ist, wird gem# dem den Gegenstand der Erfin-
dung bxldenden Verfahren vorg,eschlagen den Kern

7u teilen und in die ungealterten Kernhilften einen
Kovper, #. B, aus GieBharz, einzubringen und so auszu-
bilden, daB cr an der scitlichen Innenwandung des
Kernes cbenso wie dic Giefiform an der Aufienwan-

dung des Kernes formschliissig anliegt. Beim nach- .

folgenden Zusammenpressen und Altern wachsen

beide Kernhiilften zu einem luftspaltlosen Kern zu- :

sammen.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines
nach dem erfindungsgeméifien Verfahren hergestell-
ten Schalenkernes dargestellt,

Bei der Herstellung des Schalenkernes wird die
Spule 4 in eine Isolierstoffmasse von solcher Be-
schaffenheit eingegossen, dafl der so entstehende
Korper 3 dem Prefi- bzw. Spritzdruck und der Spritz
bzw. Alterungstemperatur gewachsen ist. Um nun’
die ungealterten Ober- und Unterschalen 1 und 2,
z. B. eines Mussekemes,_durch den Prefivorgang zu

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/20 : CIA-RDP82-00040R000300030012-1
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"

einem einzigen zusammenhingenden Korper zu ver-
einigen, d. h. gewissermallen kalt zusammenzu-
schweiflen, so daB insbesondere nach dem Altern
kein trennender Luftspalt zwischen den Schalen-
‘h#lften mehr besteht, milssen die Winde des Kernes
von allen Seiten, teils vom PrefBwerkzeug, teils von
dem die Spule 4 enthaltenden Isolierkorper 3 form-
schliissig und fest umgeben sein,damit der ungealterte,
zusammenzupressende Schalenkern nicht bricht. Die
Innenwandung 5 und die.AuBlenwandung 7 liegen
hierbei formschlilssig an, wéhrend die Wandungen 6
und 8 vom Kern mit etwas Luft abstehen, Der so ge-
bildete Zwischenraum dient -als Toleranz flir das
Pressen und-Altern, Unter Umstéinden empﬂchlt es
sich, zusétzliche PreBmasse zwischen die Kernhilften
mit- einzupressen; um Strukturunebenheiten an den
zusammenstofenden Flichen auszugleichen, -

Der Hohlraum im Inneren wir beim Pressen absolut

formschliissig’ von dem Isolierstoffkdrper 3 von ge--
niigender Festigkeit und Wirmebestindigkeit ausge--

«fi’xllt der wiederum die Drahtspule enthiilt, deren Zu-
leitungen teils mit eingegossen aber herausgefiihrt
“sind. .

Der Innen- Isolierstoffkorpeer 3 kann hierbei nach Art
bekannter Suspensionen ferromagnetischer Teilchen

ausgefiihrt und somit selbst ferromagnetisch sein.
y ! :

Selbstiverstiindlich kénnen auch hierbei in bekannter
Weise Ferritteile eingegossen und/oder ecingeprefit
bzw. eingespritzt werden, Die so eisenumpreBien,
luftspaltlosen Schalen- bzw. Topfkerne mit einge- 3¢
preBten Isolierstoffkérpern, in die die Spulen ein-
gegossen sind, vereinigen in sich die Vorteile von

~ Massekernen und ferromagnetisch wirksamen Sus-

pensionen,
Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung v'on“Schalen—.‘ Bzw.
Topfkernen fiir Spulen der Fernmeldetechnik,
dadurch gekennzeichnet, daf3 in die ungealterten'
Kernhiilften (1) und (2) eines geteilten Sbule‘n-'
kernes ein die Spule (4) enthaltender Korper (3), -
z. B. aus Gieflharz, eingebracht und der Korper
so bemessen ist, daB er an den seitlichen Innen-
und AuBenwandungen (5) 'unvd'v (7)'des errnés.
formschliissig anliegt und die anderen Wandun- -
gen (6) und (8) mit einer solchen Toleranz vom. -
Kern abstehen, daB beim .Pressén mit oder
ohne zusétzlicher PLéBmasse und nachfolgendem
Altern beide Kernhilften zu einem qutspalt-v
losen Kern zusammenwachsen, :

" VEB Vordruck-Leiwerlag Berlin, Berlin-Hohenschdnhausen

Druck: Ag 132/54/DDR 150 6/54 12140 IT1/18/20
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: 3 Sill”lOPLe E1eche Jn gleieher. Gite,wie Thale stellen nuch die Wbrho
W Olb@rnhau uwnd Burg bed Meddeburg hor Thale lielfert zur Zell etwa

50 bis 55.% pro Monat dieser B%oche,‘WQ rend Olbernhau imd Bury etwa

33 % dwosar Wenge erzeugen. B ‘

«h/ 2 Tnfol ge von Nickelmangel kimnen die UsberhragerDl he nach DIN-VDE
AL301 nur in beschri bem, Infange in der DOR gefertigt werden.
. Dio Buntme lwerlke Auer o ound die Tupf ng~Werke Hettotedt
“im Blidhars stellen hiervon e 1,5 = 2%t monstlich her,Rir hochwertige
ertrager der .ernmeldotn<hni len die Molybdin-Permaloy-Verhin-
dungen, ‘ co i
Um einen Nr “ﬂbu die Elsennaokci ~atallgruppe
" zu heben, worden FHr die einfachen Uobcrh ”O“'bll]” R1oah mit
einer 1rc won 0,2 mn nachk DIN 46400 mit niedrigen
in Thale 3 to sur Giteverbesserung noch bes serstoff
ik be it werden. ‘ '
 b> 3 CFiir permanente Hagnete aus fol]ma/011“1 oder Pulvern liefern die

Hartnetallwerke ImmoIbOTﬂ,fbul Werrawerlk, Kohlenstoffatihle oder Kohlen-
gtoffarme Leglerungen flir Ausscheidungshértung mit-oflee ohne Vorzugslage.

] }

b,

Hartferrite werden in dieszem Werke noch nicht erzel

8k npmvjf t

) 4 Die Carbonyleisenanlegender Leunawerke haben wohl eine Jah
“ovon 50t 7, Jedoch wurde diese selt der Fertigs
bisher nicht erreicht, Infolge der untol cn1edW¢0hen
Tersuchschargen wurden nur Ikleinere I 0
Pressunaen: und Untersuchungen dieser I
"der-unte ubthdllChen Permeabllltwts
genommnen... : ’

X LU ,v.tv,r,un;j
&OﬂdeﬂSutOTODWCrL Gaera vor- " .

Zuz Kontrolle fanden aunch gleiehzeitig wbvllcho h“bLﬂrULl 1gen in den

Laboratorien der Dralowidwerke Teltow und. des .NfOb@rs‘ 1cweide—ﬂmrlin

‘Lﬂtu,ﬂ diesen Jahrs stellten die Leunawerke etwa 20 Talt

sinem 16 her . Durch -Abs 1wan~ vurde: ein basonders f,i‘ B Pulver
SR mit o= ?5 gewonnens isher ist eine Yertigung des hochwertigen O-Pulvers

mis (A = 35 oder nocp hoherer. Qualitit. von /u =‘§O his‘GS‘nooh nicht

Ntung_der Leunawerke igt

_q dem Besitz

che ‘und chem e‘L

wird unt
chemische

0040R00030003001 2-1



Taiden Johren 1950 bis 1953 wurden aue dem Westen . ,verm ildchy o
cauf illegelen Weg gen iber el ﬂ"l;rad 4 und Werthe etwe BC =60 johrestonnen
vcm Gm'bonﬂm sonpulvern vers edenbr Qualitit nach dem Onten ‘
o Hisenpulver wurden als Tortmpul ver wnd Motten—.
vor'ln,if"\m 11 1 del 1'w'cwrmm',utbeh.\t:,und., von otwa 25 Tonmen .
licgen noc] im KW Gera o Zur Zelt ‘werden wittels 2n Wrssepatolf-
feng im Durchlaufverfahren ety 5t b oim letsten Halben Jahr
vo_r)g;nhot und. derlaulende i a gung besr v Pulveres senl e~
Pressung uuyjesoh o o . :
Bel diesem e 1 infolge Rohstoffmongels bat sich das

KW Gern. spezie

dcr.omtd 1t"

6575 iibcr Vormlm en ity Ve@f‘"w‘rlmm von Toct \[‘w* v
6807 Masselerne fir die Fory rrm]r’@tew}*ﬂ]’

7569

9805 . Wohlkdrper £ir Megneth ¢ gus Wheenmidvoer Bil
) ent 3683,

o e o
g—*%s hat angele

berzengen die Massnghmen zur Mate
oxydierende wnd 1‘edu31.ere'nrle Llnha ehbel :xmnllmgon.

). T _ Die hergestellten ¥ ritker md Pillen von Hescho,
L werden in vor'ber'cxteto L" bo*w] aen wnd Metallpulver
Hiclkelleglerungen als § erte Kerne c—:imo“opwﬂew,“c U Untm" 3
ersparnis westli T Carbonu‘] ol sen f@ ‘ b
Permeahilitéiten v*or' ,.@113 en zu - errelchen.
Uniter diesen Zwa,n 3 Yoppelung der guten
ften der 2] “der reinen Pulvereisenlie rne

T

; er] dngt,

Die g vot'w'mﬂhen Bindemittel Quro-r)bon,?olj’ ys‘tf@’ﬁol und Araldit-lacke
T natten h:L arbei-eine bes sondevoc bedeuﬁm ‘ :

'T‘Zv‘viu chen dem Dlpl Ing.Korl }*‘Lm}' LKW Gera wad! d'\m westberlinet ‘
reter, ]Iorm Lindmarye (“hwgborv Ver‘u‘.ndlunrwn mlt der Ciba. in B'l cl
‘-wegen der Tisenk Clnfc,T‘L'L”'Ul’\{) oy B wind W,‘csucht uﬁh:mwaro' : '
pezmm,] acho taug der ‘Gruppo‘ der synth sr‘hen Ao thox ;\ﬂ 111}193"50 Z
crhn] ten. . i X :

Di’e Ein \aclrluﬁv%ven be ,OS'{:GGT [ Lacke Z.‘).VOﬁ A*""fu‘ Wolfen
40&0? u(,huchw 1ie VEB L frv be'x' 3 Ago Werke  Dbemws :
,‘Wem;e i Malp ) verwenden;hatbten nicht
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d)e 9.0 In Gera arbei teh on diesen Aufgaben Ing. r-]‘ro (3‘ Jrz,ﬁhre )
: und, Haberstroh (40 Jehre)' : ‘

" Mit besonderer Intensitit wird sn der it cklung von
Giesalzerhen g gearbeltet,un aus einem giessbarem Cemisch ‘
aus. Pulvereisen mit einem thexmoplatizchon und aushirt-
harem -Bindemittel verschiedenartig geformbe ferromagnetische
lmz'ner herm wtellen, Vor allem handel® es sich hier wm
Polechuhe filr ll,me Motore oder magnetisierungs-Rinrich~
Ctungen, o C

In dem keramischen Werk Hescho, Hermsdorf er‘:f‘o'l
h H

Botviclung der Ferrite und Fertigung fiir die g ..
Aus der Vielmahl der homogenen Vorbmduwon von Eisenoxyd
mit einem oder mehreren anderen Metall o\*yﬁen mit kubischer

Iris tqﬂotrul'tur heben sich die Manpangink-Ferrite imd ‘
die Nickelzink' +Perri to,elmlnl fiir Prequenzbe 3

500 kHz bis 10 MHz tnd zum anderen flir- I&rm se mit hohem
ut@f’ lftor iber 100 M'M hervor. o

In Anl ehmma e die r“ro ssen "‘“ol tschritte du- ['or'm' tentwi cli-
lung der westdentschen Industrie und vor Lem der bahn~
briechenden Arbel‘ven der Ph'fllp' 'veW(h w ! ..mvar), / o]lﬂnd
Bary Herr Dr. 71"1[’11””11 bei de

WeichTerrd b !
kon"nmmrf dlee!‘ Yerlks 'Lo,.. fe bemchrlnttenuDzss‘u iche gi],“l:
auch fiir das umfengreiche Gelieider Hortfeteite.

oi gonzinkferrite konnten. in der Hescho infolpge

reichiicher Rolistoffe von Heenoxyd wnd Brawastein,sowie

Zink: in der OI“OK"dE’*T‘llCh/E WMenge £lir die DDR und den dort
angeforderten Bxpors hergestellt werdent (SR, Potem, kagarn, 7 Ernuiand .
i “von l\'J.ckelode mt dsweﬂ@n bw sher dort} z‘“}
Uassn

scho werden die Fet:
s gind. zur Zeit etwa ]
“vondenen die wesentl o
werdeni. e
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. Menifer 5 /u}i = 800 & 200 ~im Freqbnzhore

wobhel djozom /uI{ aie Rinkkernpermosbilitit bedeutet.

Werkstoffe sind fiir die vert snen Anforderungen
~der UF und Trigerfrequens sowle Ternsehtechnilk geelgnet.
h A i el o T Qe ot Rarlin
Die fntwicklungsingder Hencho, g, BN Gers,OSW Berlin,
und Dralowld-e: :

g & Horlesruhe. ,lorens
e tlichem Speszle ‘ , S 0 HeKorl ,_n,u.li. 7J ‘or n‘[j:
gtuttoart,sowle der Hestern 1 ¢ engl,ferromagne
a6 Unweren besorgt und
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